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1. O6uwasn uHhopmauus

AN

[aHHOe pykoBOACTBO MO 3KCMMyaTauuM N TEXHUYECKOMY OBCNYKMBAHWUIO COOEPXUT WHCTPYKUUWU, HEoBxoaumble
Ons TpaHCNopTMPOBKM, BBOAA B SKCMIyaTaluMio, 3KCnnyaTauum n TeXHU4Yeckoro obcnyxmBaHmsa maluumHbl. K Hemy
cnefnyet obpallaTtbcs nepes BbiNonHeHWeM nbon n3 aTnx onepaumm.

MoMMMO HanagyvKoB PYKOBOACTBO ClieAyeT MpoynTaTb Takke orepatopam, YNONHOMOYEHHbIM Ha yrpaBfieHue
MaLLVWHbI, TaK KaK OHW AOJKHbI MPaBUIIbHO BbINOMHSATE BCE AEWCTBUS, BXOASALME B UX KOMMNETEHLMIO.

PYKOBO,D.CTBO ABMSAETCA HEOTHLEMSIEMOM 4YacTb MaLUUHbI U LOSMKHO XpaHUTbCA B noaxoadulemM Mecte, 4YTOObI
COXpPaHUTb €ro UesnmoCTHOCTb AJ1id BO3IMOXHOCTU nocreayruiero O6paLIJ,eHVIFI K HEMY Ha MNpoTAXeHNN BCero cpoka
CJ'Iy)K6bI MaLllnHbI.

B cnyyae yTpaTbl unu nopyn 3anpoCuUTb KOMUIO Yy NPOU3BOAUTENS, YETKO YKas3aB BCe AaHHble naeHTudukauum
MaLUWHbI (rO4 BbiMycka, MOAEMNb, CEPUNHBIA HOMED).

B aTom pykoBOACTBE BCE CChINKM W/UNn nHopmMaLms o:

» mapkupoeke CE;

 peknapauunn/ax CE cootBeTcTBUS;

* Aeknapaumu/six o COOTBETCTBUM YaCTUYHO 3aBEPLUEHHOIO MEXaHM3ma;

* AMpEKTUBAxX 1 npasunax, BbiNyLEHHbIX NHCTUTYLMOHaNbHbIMU opraHamu EBponerickoro Cotosa ([MapnameHTom,
CoBeToM, Komucecumen n T.4.) 1 COOTBETCTBYIOLLUX akTax O BBeAEeHUU B AeNCcTBME rocygapcre-yuneHos EC;

* TApMOHN3NPOBaAHHbIX eBpOHeVICKMX CTaHOapTax,

OOMKHbl CYMTATLCA AEWACTBUTEMbHLIMUA UCKMIOYUTENBHO ANS MalWH, NpedHasHauYeHHbIX AN pasMelleHus Ha
pbiHke EBponeiickoro Coto3a, WnM Ans KOTOpbIX COGMoAEeHWe 3aKOHOB, AMPEKTUB W T.M., BbINYLLEHHbIX
EBponenckum Coto3om, 6bino cneumanbHo 3anpoLlleHo KNMeHTOM 1 oduumansHo npuHsato SIGMA SRL.

[Ons Bcex MalwvH, KOTOpble He npegHasHaveHbl Ans pbiHka EBponenckoro coobliectBa, 3a WUCKMNOYEHUEM
YNOMSHYTbIX BbIlE, 3TU CCbIKM U YKa3aHWs HE MMEIOT HUKAKOro CMbICria M 3HadeHusd. B rmaBe B3pbiB cxem
MMEITCS CChINIKM Ha PeayKTopbl, UCNOMb3yoLWMecs TONbLKO B CTpaHax 3a npegenamu EC.

1.1. NMpeaucnoBue

[aHHOe pyKOBOACTBO NpeaHa3HavyeHo ANnd TeX, KTO AOMKEH BbIMOMHATb YCTAHOBKY, SKCMnyaTaumio n TeXHM4Yeckoe

obcnyxumBaHne paccmaTtpuBaemMoro obopyaoBaHus, Tak, YTobbl MOXHO 6biNo Havnyydwnm obpasom MCnonbL30oBaTh

XapakTepUCTUKN NpoayKTa.

BaxxHo GepexHO XpaHWTb 3TO PYKOBOACTBO, OHO TaKXe [OIDKHO COMpoBOXAaTb MaLUUHY NPU BCEX BO3MOXHbIX

nepemMeLLeHnsax, BKMYas CMeHy Bnagernbla, C Lenbi BO3MOXHOro obpalleHuns npu HeobXoaAMMOCTU M noucka

WHpopmaumm, Heobxoanmon ansa paboTel B ycnoBusx 6e3onacHoCTU.

NarotoButens He 6GepeT Ha cebsi 06A3aTenbCTBO YBEOOMSISAITb O BO3MOXHBLIX MOCMEAYIOWNX WU3MEHEHUSIX

npoaykra.

© Takke, cornacHoO 3aKoHY, OH OCTaBnsAeT 3a coboy NpaBO Ha HACTOSALMIA AOKYMEHT U 3anpeLlaeT ero
copyright danbcudmkaLmo, BOCNponsBeeHne n nepegady TpeTbMM nuuam 6e3 CBOero paspeLueHms.

all rights reserved

[ns Toro, 4Tobbl BLIAENUTD HEKOTOpble YaCcTu TeKCTa, NCNoJib30BaHbl CUMBOJ1bI:

KBANM®UKALINA MEPCOHAIIA: cumBonbl, ucrnonbdyemble Ans ykas3aHUs KOHKPETHOTO HaBblka, HeobXoAnmoro
Ons BelnonHeHus onepauuun (6onee nogpobHo 6yaet paccmoTpeHa B rnase MIOCCAPUN).

BHUMAHUE: ykasbiBaeT onacHble CUTyauuu, Npu KOTOPbIX cnepyeT yaensaTb ocoboe
BHUMaHue
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2. CopepxaHue geknapauum cooTBeTCTBUSA

HwxenognucasLimiica npon3BoguUTENb:

SIGMA SRL
VIA ARTIGIANATO, 85
25030 TORBOLE CASAGLIA (Bs), Italy
Homep nnatenbwmnka HAC: 03121980175

B nuue r-xn OpHennbl CanbBagopwu B kadectse [Npeacenartens;

SAABITAET
yto mawwuHa: MIAHETAPHAA TECTOMECWUITbHAA MALLUMHA CHR 20-20H-30
Fof M3roToBNEeHUs:

COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLLUM NONMOXEHUAM:

- OnpekTtnBa 2006/42/CE EBponewickoro MNMapnameHTta n Coseta EBponbl oT 17 Mas 2006 r., kKacaeMo MaLLUMHHOIO
obopynoBaHus, BHocsilass u3MeHenuss B aupektuBy 95/16/CE (peanusoBaHHasi npaBUTENbCTBOM WTanum
nocpenctsom 3akoHoaat.aekpeta 27/11/2010, n.17);

-Oupektnea 2004/108/CE EBponewickoro MapnameHta n Coseta EBponbl ot 15 gekabpsi 2004 r. o conmkeHum
3aKOHOB TOCY[AapCTB-Y/IEHOB B OTHOLUEHWM 3NEKTPOMArHUTHOW COBMECTUMOCTM U OTMeHsiowas [OupekTuBy
89/336/CEE;

-Pernament (CE) N. 1935/2004 Esponenckoro lMapnameHta u CoseTta EBponbl oT 27 oktabpa 2004 r. o
MaTepuanax u usgenuax, npeaHasHadeHHbIX Ons KOHTakTa ¢ NPOoAYKTaMu NUTaHWUS U OTMEHSIIOLMIA OUPEKTUBbI
80/590/CEE n 89/109/CEE

-Pernament (UE) N. 1183/2012 Komuccun ot 30 HoA6pa 2012 r., KOTOPbIA BHOCUT U3MEHEHMS N KOPPEKTUpYeT
pernameHT (UE) Ne 10/2011 o maTepuanax v npeameTrax U3 nnacTMacchl, NpefHa3HAYeHHbIX ONsi KOHTaKTa C
NpoAayKTamMun NUTaHus;

-Pernament (CE) N. 2023/2006 Komuccumn ot 22 pekabpsi 2006 o craHaapTax Npou3BOACTBaA MaTepuarnoB U
n3genui, npeaHasHayYeHHbIX A5 KOHTaKTa C MULLEBbLIMWU NPOAYKTaMu;

-OekpeT MuHuctepctBa 3apaBooxpaHeHust Ne 76 ot 18 anpensi 2007 roga, MoOfioXeHWe O KOHTPOSe TUrneHbl
mMaTepuanoB N 0ObEKTOB M3 antoMUHUS U antOMUHKUEBBIX CNIABOB, NPEeAHA3HAYEHHbIX AN1S KOHTaKTa C MULLEBbIMU
npogykTamu;

Mpencepatens
Ornella Salvadori
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3. YcnoBwusi rapaHTUm

3.1. OJencrBue

FapaHTvm HauYMHaeT OencTBOBaThL C AaThl OTIrpy3Kkn n onnutca gseHaauartb Mecqdues, ecClu:

e MawwnHa He Obina noOBpexaeHa Mpu TPaHCMNOPTMPOBKE W YCTaHOBMEHa, BBedeHa B 3KChnyaTauuio,
nucnonb3yeTcs 1 NPOXOANUT TEXHUYECKoe 0bCcnyxnBaHue B nopsake, yCTaHOBNEHHOM AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

e LlenocTtHoCTb MalUMHbI He Oblna HapyleHa, He BbINOMHANUCL He MNPeayCMOTPEHHbIE U3MEHEHUS WK
yCTaHOBKA UHCTPYMEHTOB.

e MawurHa He npeTepnena M3MEHEHUN WM PEMOHTOB, MNPOBEAEHHbLIX 3aKa3yMKOM WM TPeTben CTOPOHOM
HEeCOOTBETCTBYOLLMM 06pa3omM unu 6e3 npeaBapuTENbLHOIO Cornacus NOCTaBLLMKa.

Cnep,yrou.l,me ycnosua npeactaBndarT cobon HenpaBwUIibHOE UCMNOJ1b30BaHNEe MaLUUHbI:

° 3arpy3Ka cBepx ,EI.OI'IyCTVIMOVI nnn ncnonb3oBaHMe HenoaxoaAwnx UHrpegneHToB.

e Oumuctka ¢ NOMOLLBIO HenpuroaHbIX MHCTPYMEHTOB, KOTOPble MOryT nouapanatb BaHHY, noBpeanTb MallUHY
Mnn okKpacky 1 nnactMaccoBbl€ KOMMNOHEHTbI.

. Mcnonb3oBaHne MallUHbI B HeI'IpMFOLI,HOﬁ cpepe.

3.2. MeToa npeaocTaBnNeHUA rapaHTuUm

3akasuuk, B cny4ae 06Hapy>|<eH|/|$| ,El,e(beKTOB MallWHbl, OOJDKEeH HeMeaNneHHO yBeAOMUTb NOCTaBLUMKa, KOTOprIZ
CBOEBpPEMEHHO npoBeneT aHarnn3 HeCooTBETCTBMA U OOTOBOPUTBLCA C 3aKa34MKOM O Heo6XxoauMbIX Mepax.

3akasunk JOImKeH NpeaocTaBnTb HeobBXoAUMOoe BPEMS U BO3MOXHOCTb, NOCHe corfalleHus ¢ NocTaBLUUKOM, ONst
BHECEHUSI UBMEHEHUN, YNyYLLEeHUA, pEMOHTA MIW MOCTaBKM 3anacHbIX YacTel Mo rapaHTuK, KOTopble MOCTaBLUMK
nocuntaeT HeobXOOUMBLIMW MO CBOEMY YCMOTPEHMIO, B OOpaTHOM cry4yae MNocTaBLMK ocBoboxaaeTcsi o6
ob6s13aTEenbCTB.

3.3. Yactn, noaBepXeHHble U3HOCY

HekoTopble KOMMOHEHTbI MNpefHasHaYeHbl AONs 3HA4YMTeNbHO Oonee ONUTENbLHOMO CPoka ChyXObl, 4Yem npu
HOpPMarnbHOM MCMOMb30BaHUN MalUUHbI B TEYEHWE rapaHTurHoro nepuoga. OTkas MAM HEUCMNPABHOCTb 3TWX
YacTen 3aBUCUT OT UCMOMb30BaHMS, MO3TOMY OHW CUUTAKOTCHA YacTAMU, NOABEPXKEHHBIMU HOPManbHOMY M3HOCY, U
rapaHTUsi Ha HUX HEe pacnpoCTpaHsieTCsl, 3a WUCKIIOYEHNEM BbISBNEHMS SIBHbIX AedeKToB JeTanu wunm
obopynoBaHus.

YacTtamu, noaBepXeHHbIMU N3HOCY, CHUTAKOTCA peMHU TpaHCMUCCUK, uenb U NoALLNNMHUKNA.
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4. O6wue npaBuna TeXHUKN 6e30NacHOCTH

BbesonacHas n cucTemartuMyeckass akcnryaTauus MalluvHbl 3aBUCUT OT cobniogeHus npasun noeegeHna wu
CTaHOapToB, NepeYvYucrieHHbIX HUXe.

4.1. MNMpaBuna paboTbl.

MepcoHan pomkeH O6biITb B Xxopowem U3NYEeCKOM U MCUXMYECKOM COCTOSHWM, [OOMKHbIM 0oBpasom
MOATrOTOBMEH K NCMOMNb30BAHUI0 CMECUTENbHOW MaLLWHbBI MOCPEACTBOM NPOYTEHMSA AaHHOW nybnukaumm.
Paspeluaetcs wnckniountTenbHO npodeccMoHanbHOe WMCMoNb3oBaHME MaluuHbl B MecTax, Kyda 3anpelueH
Ny6nnYHbIA JOCTYM, JOCTYMN HEYNOMHOMOYEHHBIM UM HECOBEPLLUEHHOMNETHNM fMuaM, a Takke BCeM, KTO He
UMeeT creunanbHOro paspeLueHus.

3anpelyaeTcs Mcnonb3oBaTb MawWHY: AnNs onepauun u/vunuv € pasnuyHbIMKM NpoayKTamMu, OTIIMYHBIMU OT
yKa3aHHbIX; €Cnu MOAKMIYEHNE K CEPBUCHBIM Cnyx6am ¢ MecTa pasMeLLeHWs He BbIMOMHEHbI, KaK ON1caHo B
AaHHOM PYKOBOACTBE; B MeCTax C PWUCKOM Mnoxapa W/unu B3pbiBa, U BblTEKAKOLWMX M3 3TOrO HEec4acCTHbIX
CrnyyaeB, C BbICOKOM BMAXHOCTbI MNN MOKPbIX, C M3ObITKOM MapoB BOAbI, NAPOB Macna, nblin, C Hannunem
KOPPO3MOHHBIX BeLlecTB /ra3oB, HebGNaronpuATHbIX NOroAHbIX YCMOBWIW; B HenocpeacTBeHHoW 6mm3octu ot
cBOOOAHOrO MNameHu, 30H NPOEKUMU UCKP U UCTOYHMKOB Tenna; B YCMOBWUSX aHOManbHOW Bubpauuun unu
yAapos.

OTBeTCTBEHHBLIN 3a Ge3onacHoCTb u/unu paboTtogartens, n/unu Bnagenewy KOMnNaHun, nNpu BbIGOpe 4YernoBeka,
KOTOpbIN ByaeT ynonHOMOYEH UCNONb30BaTh MaLUMHY (YEnoBeK, MPUrogHbin And paboTbl B COOTBETCTBUU C
OENCTBYIOLLMM 3aKOHOOATENbCTBOM), AOIPKEH NPOBEpUTb ero HaeblkM M obecrneuntb ero obydyeHue
MOCPeACTBOM MNPOYTEHWS OAaHHOro PYyKOBOACTBA C Lefnbio obecnevnTb BCECTOPOHHEE 3HaHWe MaluWHbl U
npasuna noBeAeHuns, NpUMeHsieMble Npu eé€ aKkcnnyaTaumu.

MpocTpaHCTBO BOKPYr MalUMHbl AOMKHO ObiTb OCBELLEHO, OCBODOXAEHO OT NPEensaTCTBUA U OYULLEHO.
OcTtaBuTb BOKpYr MawwmvHbl npumepHo 1000 mm.

MepcoHan, HasHa4YeHHbIN Ha ynpaBneHue, OYUCTKY U TexobCnyXvBaHWe MallWHbl, OOIPKEH NONb30BaTbCH
npeanucaHHbiMn CU3 (cpegctBamu uHAMBUOYaNbHOW 3alMTbl): nepyaTky, 00yBb C 3alUULLEHHBbIM HOCKOM,
OYKM, MaCKM M Kacka.

He HapeBaTb cBMCalOLLY0 MNW pacnaxHyTylo oaexay (rancTyku, MOpBaHHYI0 ogexay, pacCTerHyTble KypTku 1
np.)

Bo Bpems TexHMYeckoro obCny>KMBaHUS U OYUCTKM OnepaTop AOMKEH Pas3OMKHYTb [MaBHbIN BbIKMOYATENb
(OFF) n obesonacutb cuctemy (Hanpumep, BbiHYTb BUMKY U OCTaBUTb €€ Ha BUAHOM MecCTe).

Bo Bpems paboTbl HMKOr4a He OCTaBnATb MalMHY 6e3 NpucMoTpa, yaenaTb BHUMaHWE CTPaHHbIM Lymam K
NMOBEeAEHMI0 W [JepXaTbCA nojanblle OT BpalwalwWmxcs vacTtel. Hukorga He OTKpbiBaTh 3allUTHblE
orpaxgeHusi, moka mallnHa NofIHOCTbIO He OCTaHOBWMACh.

Mo 3aBeplieHMM paboTbl MOMHOCTBIO OMYCTOLWWUTL MallVHY, Pa3OMKHYTb [MaBHbIA Bbikntodatens (OFF),
OTKMIOYNTb ANEKTPONMTAHWE, BbIHYB LUTEMNCENb U OCTAaBUB Ha BUOHOM MecTe, 06e3onacutb U OYUCTUTL BOSOW.

MawwnHa ocHaleHa HeKOTOpbIMMU YCTPOMCTBaMM, KOTopble 3awmwarT eé paboTy u obecneumatoT 6€30MacHOCTb
onepatopa, WX Hemnb3s yaansiTb U U3MEHSITb, U OHW [OIKHbI MOABEpraTtbCsl NepuoaM4ecKkUM MpOoBepkaMm Ha
UCNpPaBHOCTb.

[MaBHbIN BbIKMOYATENb: OTKMNIOYAET NUTaHNe MallnHbI AN BbINONHeHns 6e3onacHoro o6cnyxuBaHus.
TepmoBbIKNioYaTenb: OTKMOYAeT NWTaHue B criydae neperpeBa aneKkTpoasBuraTens, KOTOpblii NMPUBOAMT B
ABWKEHWe cnmparns.

HenoaemkHble oOrpaxaoeHUsi: BCe KapTepbl W 3alUWUTHble OrpaXkAeHWsl, 3aKkpernmeHHble BUHTaMu WK
MeXaHWYeCKUMM 3aMKaMM, KOTOpble MOXHO yOanuTb TOMNbKO ASis BbINMOMHEHWUS TEXHWYECKOro 06CryKuBaHus
KBanmnuLUMPOBaHHEIM MEPCOHAaNoM U B YCTAHOBIEHHOM nopsiake. Mo okoHYyaHun paboT Heobxoaumo cpasy
YCTAHOBUTb UX HA MECTO.

MoABWKHbIE OrpaXkaeHWsl: MOABWKHbIE OrpaXKAeHWsl, ecrv MpaBUiIbHO 3aKPbITbl, MO3BOJIAKT MCMOML30BaTh
MalLLMHY.

B cnyyae HecobnogeHna aTux ycroBuin, paboTa HEBO3MOXHA.
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4.2. OGV‘-IEHVIe N NoaAroToBkKa nepcoHana Ans aKkcnjyartaummn MmallnHbI

Kak HeoOHOKpaTHO YMOMMHanIoCb B 3TOM PYKOBOACTBE, pabotodaTenb AOIMKEeH NpedocTaBuTb pabOTHMKaM
HeobXxoaVMYyH MHopMaUMIo 1 NPoOBECTM obydYeHne Ha npakTuke (MOAroToBKa) TOMY, Kak MPaBUSbHO M B YCIIOBUSIX
6e30MacHOCTM UCMOSb30BaTh MaLUMHY (JOJDKHbI GbiTb MPOCTBIMU U MOHSATHBIMW B CBSI3W C MPOHULIATENbHOCTLIO,
KOTOPYIO MOXHO OXWAaTb, B pasyMHbIX Npeaenax, oT 3aMHTePeCOBaHHbIX NULL).

B cnegyroweit Tabnuue coAepKUTCS MUHMMArbHbIA NepevyeHb aprymMeHTOB, MO KOTOpbIM AoibkHa ObiTb
npegocTasneHa MHdopmaLusi, oGy4yeHne M NoAroToBKa kaapos; Arnsl ICHOCTM AatoTCs crieaytolme onpeaerneHus:
nHdopMaLms: Nnepeaaya HOBOCTEN, 3HAHWIN U T.4 ..., 6e3 NPoBEpPKN YCBOEHUS;

obyyeHve: nepegayva HOBOCTEN, 3HAHUIA U T.4...., HA CeumarnbHble U KOHKPETHbIE TEMbI, C MPOBEPKON NMOHUMaHMWS
pPacCMOTPEHHbIX apryMeHTOB, HO 6e3 NpaKTU4YecKol AeMOHCTpaLuuy;

NoAroToBKa: nepejada HOBOCTEMW, 3HAHUW U T.A...., C NPAKTUYECKON AeMOHCTpaumen NpUMeHeHNs KOHKPETHbIX U
OCOBEHHbLIX aprymMeHTOB, C MPOBEPKOW MOHMMaHUSA MOCPEACTBOM MPUMEHEHMS HEKOTOPbIX M3 PacCMOTPEHHbIX
NpaKkTUYECKMX Cry4aes.

AprymeHThbI MHdopmauumsa O6yueHune MoagrotoBka naea

OnacHOCTb, CBOMCTBEHHAA MalUUHe, U
COOTBETCTBYIOLLME puckn. icnonb3oBaHne

CW3. Mpepenbl n Ha3HaYyeHe MaLlnHbI. X X X 4
[MpaBunbHOe W/unu 3anpeLyeHHoe
UCMorb30BaHue.

Mpoueaypbl 1 MeTOAbl HAOEXHON PaboThbI X X 6
3Haku 6esonacHoCTK X X 6.1
OcTaToyHbIe PUCKM 1 COOTBETCTBYOLLME X X 6.2

Mepbl MO UX OFrpaHUYEHUIO
OpraHusauns pykoBoACTBa U MeToz X X 7
KOHCyrMbTaumu

OnvcaHne MalvHbl X 8
OnucaHne naHenu ynpasneHuns X X 10.2
XpaHeHue n coxpaHeHne MaLLWHbI X 104
Lym, nagaBaembivi MaLLIMHON X 10.6
TpaHcnopTUpOBKa 1 NepemMeLLeHre MallnHbI X X 111
OnvcaHure onepauuin HACTPOWKK 1 NepBOro X X 11.2

3arnycka
MpumeHsieMble cpeacTBa 6e3onacHOCTU. X X X 12

WHCTpyKUMKM No aKkcnnyartauum n 3arpyake
WHIpeaneHTOB (UCMOob30BaHNe MaLLUVHbI U X X X 13
Kak BBOAWTb UHIPEANEHTbI)

Onepauvwl 3ameHbl n/unu CBO€EBpPEMEHHOro

TexobcnyxuBaHus (NnaHoBoE U X X 14
BHEeMNMnaHoBoe)
Manutenzione elettrica X X 14.6
OuuncTka MaLLMnHbI X X 14.6

[narHocTuka 1 NoncKk HencnpaeHOCTEN
n/vwnu aBapun
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5. [MMpucnocobneHus, obecnevynBaemMble KITMEHTOM:

Ycnosus 0|<py>|<a+ou.|,e|7| cpenbl y4acTka, rae ycraHoBneHa MallunHa, OOJKHbl MMETb CleAyolne XapakTepUcTukun:

OrtcyTcTBME BRaru.

Hanunuue rmgpo- 1 TennoncTovHMKOB Ha COOTBETCTBYIOLLIEM PACCTOAHUN.

Moaxopswias BEHTMRALMS W OCBELleHMEe B COOTBETCTBMM CO CTaHgapTamu rmrneHbl n 6e30nacHoCTH,
nNpegycMOTPEHHbIMU OENCTBYIOLWMM 3aKoHoA4aTeNbCTBOM. [lon gormkeH 6biTb POBHBIM M KOMMNAKTHBIM, YTOObI
cnocobCcTBOBATHL TLWATENbHOW O4YMCTKE.

He pomkHbl OblTb pasmelleHbl B HEMocpeacTBEHHOW OnM3oCTM OT MalluHbl NPendaTcTBus nwoboro poaa,
KOTOpble MOryT MOBMAWSATbL Ha HOPManbHYK paboTy MalluHbl U BEHTUNAUUIO (OCTaBUTb CBOOOAHBLIM BOKpYT
MaLlMHbl MecTo B paguyce npumepHo 1000 mm ).

Mo npubbITUM MalmHbl ybeauTbea B e€ uenoctHoctn. O nbom yuwepbe, NpUYMHEHHOM BO BpeMs
TPaHCMOPTUPOBKM UMW AOCTaBKW, HEOOXOAMMO HEMEANEHHO COOOLWUT.

Y6eouTTcs, YTO HanpshkKeHne NUTaHWs COOTBETCTBYET HaMpsiKEHWIO NMUTaHWS MallWHbl: MPOBEPUTbL TabnnyKy,
NPUKPENSIEHHYIO Ha MallvHe, U anekTpuyeckyto cxemy (rnaea 18). MNMogkntoyeHne k nuHum JOJPKHO ObiTb
BbIMOMTHEHO C MOMOLUBK  pO3eTKM, cormacHo craHgapty EC, ocHalweHHo Tpems  knanaHamu,
COOTBETCTBYIOLLMMU KONMMYECTBY TOKa, NOTpebnsaemoro Bo Bpems paboTbl MaLUMHbI.

SneKTpmquKaﬂ ceTb OomkHa ObiTb o6opy,u,oaaHa aBTOMaTU4ECKUM ,El,l/l(bd)epeHLl,l/laJ'leblM
BbIKIo4aTenem ¢ COOTBETCTBYHOLMMU XapaKTepPUCTUKaMn Ond 3TOW MalUWHBbI, B KOTOPOM paccToAaHne
MeXay KOHTaktaMu COCTaBIIAET HE MeHee 3 MM. B yactHocTM, HeoBxoauma cuctema 3asemrieHus,
cooTBeTCTBYylOLlanA D,eﬁCTByI'OLLI,MM CTaHpOapTaMm.

MpoBepuTb, YTO HanpsikeHMe NMUTaAHUA U YacToTa CUCTEMbl COBMECTUMbI C CUCTEMOMN, CO
3HaYeHUSIMU, YKa3aHHbIMU KaK B TEeXHUYECKMX XapaKTepucTuUKax, TaKk U Ha 3aBOACKOM
Tabnunuke.

5.1. MHCTpyKUMM NO 3aKa3y 3anacHbIX YacTeM.

Komnanma SIGMA S.r.l., ocTtaBnsetr 3a coboi npaBO BHOCUTb fOOblE W3MEHEHUs, KOTOpble COYTET
uenecoobpasHbiMU, B CBOV MOLENM MALLMH.

MoaToMy Bcerga HeoBX0AMMO yKasbiBaThb:

Twvn MaLwwmnHbI

"loa nsrotoBneHus

MNosnuymsa

OnucaHue

CepuiiHbIN Homep

>Kenaemoe Konn4ecTBO 3anpallumBaemMblx geTanen.

HanpaeuTtb 3anpoc no agpecy:

Sigma S.r.l.

via Artigianato 85,

25030 Torbole Casaglia (BS) Italy

Ten. (030) 265 88 - ®Pakc (030) 265 43
www.sigmasrl.info - Email: info@sigmasrl.info
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6.

npoueaypbl U MeToAbl HAAEXHOWU paboTbl

BHUAMATEJNIbHO MPOYUTATb 3TU WMHCTPYKUMM NEPEO WUCMNOJIb3OBAHMEM
MALLUUHbI

Ons TOro, 4TOObI NpPenoTBpPaTMTL OMACHbIE YCMOBWUS W/MMWM TpaBMbl, BbI3BAHHbIE JIEKTPUYECKUM TOKOM,
MEXaHWYECKMMU OpraHamu, MOXapoM WM TMIMEHUYECKMMU YCINOBUSMK, Heobxoaumo cobnopaTb crepyrowme
Mepbl 6e30nacHOCTU:

CopepxaTtb B NMopsiAke nuyHoe paboyee mMecTo. becnopsagok MoxeT cTaTb MPUYMHON HECHACTHbIX ClyYaes U
OnacHbIX CUTyaunn.

OueHnTb yCcrnosus okpyxatoLlen cpeabl. He ncnonb3osatb M He OCTaBNSATbL MaLLUMHY BO BNAXHOM UM MOKPOM
NMOMELLEHNN C HedOoCTaTOYHbIM OCBELLEeHWEeM, B HernocpeacTBEeHHONW 6rnM3oCTM OT NEerkoBOCnIaMeHsALNXCS
XMOKOCTEN unu rasos.

HepxaTb BAanu oT AeTen 1 NOCTOPOHHMX nuu. He no3somnAaTb MM nNpubnuxaTbea K MawmHam unm paboyemy
MecTy.

Wcnonb3oBaTb MalluHy B npegenax eé xapakTepucTuK, yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOW Tabnuyke, M TOMbKO NO
HasHayeHuto. bes neperpysku oHa Bynet paboTaTh nyylle N HagexHee.

OpeBaTbcs cooTBETCTBYHOLWUM 06pa3om. He HageBaTb CBOOGOAHYIO OAEXAY UMW akceccyapbl, KOTOPblE MOTyT
ObITb 3axBayveHbl MOABWKHbIMU OpraHamu. Vicnonb3oBaTb 00yBb C 3aLUMLLEHHBIM HOCKOM W HECKOMNb3sLewn
nopowson. o rurneHnyecknm coobpakeHnsaM, a Takke B Lensax obecneveHus 6e3onacHOCTW, AMWHHbIE
BONOCHI JOMXHbI ObITb COBpPaHbl, 1 HEO6XOAMMO UCMONBb30BaTb NepYaTKu AN PyK.

3aWwnTnTb WHYP nuTaHuda. He TaHyTb 3a kabenb, 4Tobbl BbIHYTL WTENcenb U3 po3deTkn. Kabenb He AormkeH
UCMbITbiBaTb BO3OEWCTBUE BLICOKUMX TemnepaTtyp, u3beratb ero KOHTakta C OCTPbIMU U PEXYLLMMU Kpasimu,
BOJOW , pacTBOpPUTENAMU.

MN3beratb HeHagexHbIX NONoXeHWn. Hantn Haunydwee nonoxexue, 4tobbl obecneunts 6onblue 6anaHca.
Bcerga yoenatb MakcumanbHOe BHUMaHME.

BblHMMaTE WwTencens U3 po3eTkn Nocne Kaxaoro UCnonb30BaHUs U nepen 04UCTKON, TeXobCcnyxXnuBaHnem unm
nepemeLleHnem MaLluHbl, U OCTaBNSATb €ro Ha BUAHOM MecTe.

He ncnonb3oBaTtb yanMHUTENbHbIE Kabenn Ha OTKPLITOM BO34YXeE.

MNpoBepuTb, YTO MalwMHa He noBpexaeHa. [Nepen TeM kak MCNONb3oBaTb MalLUMHY BHUMATeNbHO NPOBEPUTb
3pPeKTMBHOCTb YCTPOMCTB Ge3onacHocTu. [poBepuTb, YTO: ABMXKYLUMECH YacTu 3abrnokupoBaHbl, YTO HeT
NOBPEXAEHHbIX YacTen, BCe AeTanu HadeXHO MOHTMPOBaHbl, N BCE YCIOBMWS, KOTOpble MOryT MOBAWUSATL Ha
BecnepebonHoe PyHKLNOHMPOBaHNE MaLUMHbI ABNAIOTCA onTumanbHbiMu. (Cm. rmasy 14)

[oBepnTb PeMOHT MawwuHbl KBannUUMPOBaAHHOMY nepcoHany. PemMOHT OormkeH OCylecTBASATbCS TOMbKO
KBanMd1LMpoBaHHbIM MEPCOHANIoM C UCMONb30BaHWe OpUrMHanbHbIX 3anyacTen.

HECOBJIOAEHME 3TUX NPEAMUCAHUE MOXET NMPUBECTU K CO3AAHUIO OMACHBbIX CATYALUA NS
NONb30OBATENA.

6.

1. Pucku ans oneparopa

Pericolo di schiacciamento: & presente tra I'arco di sollevamento e palo guida scorrimento, tra
vasca e riparo, durante la fase di sollevamento / discesa vasca.
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Pericolo di fulminazione: la macchina non deve funzionare senza un’adeguata messa a terra, e va
collegata ad un impianto costruito secondo le norme costruttive vigenti nel paese di installazione.

/N

06s3aTenbLCTBO 3a3eMJIeHUS. 3anpeLleHo oumLwaTthb 1 3anpelieHo yaanaTb
CMa3bIiBaTb ABUXYLUMECH orpaxaeHus U ycTporcTea
OopraHbil. 6e3onacHocTH
BHUMAHMUE!

Bo Bpems paboTbl uCnonb3oBaTbh NpeaycMoTpeHHble CU3.
Bcerpa BbINONHATHL TWaTeNbHYK OYUCTKY MalUUHbI NOCIIe UCNONb30BaHUSA.
He cHMMaTb 3alMTHbIE YCTPOMCTBA U 3aLUUTHbINA KOXKYX.

He BcTaBnATbL HUKakue npeamMeTbl 4Yepe3 pelweTKy BO BpemMsa AOABUXEHUA oOpraHoB
MaLUUHbI.

I'Iepep, BbiNONHEeHneM nbOro p[encTeMa noaoXaaTtb OO MNOJIHOM OCTaHOBKMU
MaLlUHbI.
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6.2. OcTaTO4YHbI€ PUCKMN

I rischi residui, valutati molto bassi e accettabili, sono sostanzialmente i seguenti:

- schiacciamento tra vasca in salita e riparo vasca o altre parti fisse e tra vasca in discesa e pavimento o
altre parti fisse: e ragionevole presumere che il rischio in oggetto possa sussistere solo per le macchine dotate di
motore di sollevamento/discesa bacinella qualora ad esempio una persona ponesse una mano tra vasca in salita e
riparo o altre parti fisse, un piede sotto una vasca carrellata in discesa, una mano o un piede tra vasca in discesa e
carrello di supporto o altre parti, e chi sta azionando il corrispondente comando ad azione mantenuta (uomo
presente) non se ne avvedesse; nel caso di macchine con movimento di salita e discesa vasca mediante leva
manuale il rischio in oggetto, per altro molto basso in quanto si presume che 'operatore presti attenzione a cid che
sta facendo, dipende esclusivamente dalla diligenza dell’operatore che esegue la manovra

- schiacciamento, cesoiamento, trascinamento, urto in caso di contatto con l'utensile o il raschiatore in
movimento: il rischio potrebbe sussistere qualora una persona protendesse la mano verso l'utensile attraverso la
luce tra riparo e bacinella senza far intervenire il dispositivo di sicurezza associato, oppure, dopo l'intervento del
dispositivo, cercasse di raggiungere I'utensile entro il tempo di arresto della stessa (la UNI EN 454 prescrive un
tempo massimo di arresto pari a 4 secondi).

- rischio per la salute per inalazione di polvere di farina, per non adeguata pulizia della macchina

- rischio di lesioni muscolo-scheletriche dovuto per lo pil a movimentazione manuale di contenitori (sacchi di
farina, secchi d'acqua, ecc), blocchi di impasto, la bacinella stessa, ecc., e, quindi, a fattori di per se non dipendenti
dalla macchina stessa
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7. OpraHusaumsi pykoBoaCcTBa U MeTo4 KOHCYNbTauum

7.1. Tnoccapun

CumBon Onucanune XapakTepucTukm
YenoBek, 00y4Y€eHHbIV YNpaBreHU0 MaLIVHON, eé
perynMpoBke 1 NPorpaMMMpOBaHUI0, 3HAKOLLUIA
’\NVL ycTponcTea 6€30nacHOCTU 1 3alnTbl, BO3MOXHbIE
aboyme UMKIbl U MHIPEAMEHTbI, KOTopble
3 OMEPATOP P u pea P

=

Heobxo4MMOo Ucnonb3oBaTk B Npeaenax
MaKkCMMarbHO JOMYCTUMbIX 3HAaYEHWUIA, KOTOPbIN
npoyunTan pykoBoACTBO MO 3KCNyatauum u
TEXHUYECKOMY OBCNYXNBaHMIO.

HANTAQYUK-INEKTPUK

YenoBek, HaxoOaLWMINCA B XOPOLLEM COCTOSIHUM
340pOBbsi, KOTOPLIN NO NPOGECCUN, HABHAYEHUIO
n/unu onbITy KBaNMMUUNPOBaH Ha BbINOMHEHWE
PYHKUUIA Hanag4mka-aneKkTprka, U KoTopbIi
npoymnTan pykoBOACTBO NO 3KCNyataumm u
TEXHUYECKOMY OBCINY>XMBAHWIO.

HAJNTAOUYMK-MEXAHUK

Yenosek, Haxo4aLWMNCA B XOPOLLUEM COCTOSHUM
340pOBbS, KOTOPLIN NO NPOGECCUN, HAZHAYEHUIO
n/vinn oNbITy KBanNUQULMPOBaH Ha BbINOMHEHNE
dYHKUNA HanagymMka-MmexaHuka, n KoTopbli
npo4ynTan pykoBoACTBO MO 3KCniyaTaumm un
TEXHUYECKOMY OBCIY>KUBaHUIO.

Yenosek, HaxogsaLWMNCA B XOPOLLEM COCTOSHUM

@ MPY34YMK/OIMNMEPATOP 3[10pPOBbsi, KOTOPLIN MO NPOdECCHM, HA3HAYEHUIO
d MOrryY304HOIO n/vnu onbITy KBanNnuuULMpoBaH Ha nepemelleHne
OBOPYOOBAHUA rpy30B, U KOTOPbIN NpoYnTan pykoBOACTBO Mo
akcnnyaTauum n TeEXHNYECKOMY OBCNYKUBaHMIO.
TEXMNOMOLb

Ten.+39030.265.04.88
®akc+39030.265.10.82

www.sigmasrl.info

Email: info@sigmasrl.info

3anpocbkl 06HOBNEHNA PYKOBOACTBA.
MpenoctaBneHne uHopmaLmm no TenedoHy o
paboTe, BBOAE B 3KCMyaTaUMio 1 NOMOMKax
obopynoBaHuda. 3anpockl 3an4yacten, peMOHT
npoaykTa, OCMOTP CUCTEMbI, BMELLATeNbCTBa Ha
mecTe. ObyuatoLimne Kypcol

BHUMAHUE

OTOT TN CMrHanu3auum NpusbiBaeT yaensitb
0co60e BHMMaHWe Npu BbINOMHEHNN YKa3aHHbIX
onepauuin. HecobntogeHne MoxeT NpMBECTU K
TPaBMUPOBAHUIO NIOAEN UNN NOBPEXAEHNIO
MaLlUNHBbI.

PYKOBOACTBO O  3KCMNYATALMMN U

TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO
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8. OnucaHue MalUUHbI

NCMNOJIb3OBAHME 1 ONMNCAHMNE MALLUHBI:

Le impastatrici planetarie della serie CHR “CHEF’ sono macchine concepite, per uso esclusivamente
professionale, per amalgamare paste alimentari per pasticceria. Spinte da un motore di elevata potenza utilizzano
un variatore elettronico a sei velocita del planetario ed una proporzionale velocita dell’'utensile. La macchina é
costruita per lavorare, shattere, montare ed impastare paste alimentari costituite da farina, acqua, lievito, sale,
burro o margarina, uova, zucchero, panna, purea ed additivi purché consentiti dalla legge e dalle norme igieniche.

Non & assolutamente consentito |'utilizzo di ingredienti resi duri dal congelamento od altro.

Come specificato sopra, le macchine sono per uso esclusivamente professionale, da parte di personale formato,
addestrato e autorizzato.

E vietato qualsiasi altro uso, e per esigenze e specifiche particolari devo essere esaminate dalla DITTA
VENDITRICE su richiesta.

La macchina, caricata con gli ingredienti nell'ordine e nelle quantita massime piu avanti descritte, &€ avviata tramite
il pannello comandi, quindi gli utensili ruotando amalgamano gli ingredienti. Per svuotare la vasca & necessario
arrestare la macchina premendo il pulsante stop, ruotare il riparo mobile, abbassare la vasca tramite I'apposita
leva, liberare l'attrezzo dal perno di aggancio e liberare la vasca dalle maniglie. A questo punto la vasca puo
essere tolta e I'impasto rovesciato, I'operazione pud essere facilitata dall’'utilizzo di una spatola (in plastica per non
graffiare la vasca).

1) VASCA: recipiente in cui vengono immessi i vari
ingredienti da amalgamare;

2) UTENSILI (SPIRALE, PALA E FRUSTA): utensili che

servono per amalgamare I'impasto, tramite il movimento
rotatorio;
E 3) RIPARO MOBILE: € un riparo che serve per non far
- fuoriuscire l'impasto e farina dalla vasca e/o prevenire
- incidenti agli arti superiori, ad esso € collegato |l
7 sensore di sicurezza,
— 4) PANNELLO DI CONTROLLO: dispositivo digitale,
8 che viene utilizzato per avviare o fermare la macchina,
- impostare il tempo di lavorazione e alzare/abbassare la
E vasca,;
— 5) LEVA DI SOLLEVAMENTO: serve per
10 sollevare/abbassare la vasca;

6) STRUTTURA PORTANTE: corpo della macchina;

7) SCIVOLO PER GRIGLIA: serve per introdurre gli
ingredienti durante il funzionamento della macchina;

8) INTERRUTTORE GENERALE: dispositivo elettrico
che da e/o interrompe I'alimentazione della macchina;

9) ARCO DI SOLLEVAMENTO: serve come appoggio
e fissaggio della vasca:

10) MANIGLIA: serve per bloccare la vasca all’arco di
sollevamento;

11) PIEDINI: servono come appoggio e per stabilizzare
la macchina durante la fase di funzionamento.

cTD. 14/50 NMINAHETAPHAA TECTOMECWITbHAA
PYKOBOACTBO MO  SKCMIYATAUUN U p. MALLIVIHA CHR 20-20H-30
TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO



9. wuaeHTU(MKaLUA MaLLNHbI

Ha Kopnyce MallvHbl MMeeTCA Tabnuyka, aHanorn4yHas nokasaHHoOW, Ha KOTOpOIZ M3roTtoBuUTENeM yKadaHbl Tun
MaLUnHbI, CepI/IIZHbIIZ HOMEDP, 3NEKTpU4YeCcKne XxXapakTtepuctuku, 4actota, HOMUHaAllbHAA MOLLHOCTb, KOJIN4EeCTBO

a3, AaTa BbiNycka U Macca.

Via Artigianato,85-25030 TORBOLE CASAGLIA-BRES
Tel. 030/2650488-030/2650479-Fax 030/265014

Model RS
Serial Number o

Date of Manufacture = -~/
Voltage --- HZ ==
Phases - KW ----

9.1. OCHOBHbIe KOMMOHEHTbI

e lcnonb3yemoe Cbipb€: MalMHa copMmpoBaHa MOYTU MOMHOCTBI U3 CTalbHbIX KOMMOHEHTOB, NaTyHU U
nnactmaccel. Bce 39T KOMMOHEHTbI NErko yTWNM3NpOBaTb, OHW HE MPeacTaBnsT OMacHOCTU  Anis
OKpyXatoLLlen cpeabl n/unn 6esonacHoCTV NepcoHana. Pa3genutb pasnnyHble Matepurarbl COOTBETCTBYHOLLUM
o6pasom gnsi AanbHenLWwero NoBTOPHOIO NCNoNb3oBaHNs unu anddepeHUnpoBaHHON nepepaboTKu.

e [loBepxHoCTHas obpaboTka: oKpacka, 3MEeKTPOHHOE LIMHKOBaHWE, XMMUYECKOE HUKENVPOBaHWe, TehIOHOBOE
MOKPbITUE,  3MEKTPOMONMPOBKA  BLIMONHEHbI HA  KOMMOHEHTax, 4Tobbl obecneuyntb  TexHUYeckue
XapaKTEPUCTUKKN, TMTIMEHUYHOCTb Y MPOYHOCTb.

e YnakoBku Sigma MNOnMHOCTbIO OTBevalT TpeboBaHusam aupekTusbl 94/62/EC n 3akoHogaTenbHOro AekpeTa
05/02/97 n. 22 (C W3MEHEHMSIMA W [OOMOSHEHMSIMM) W, TakMM 00pa3oM, CTaHOBSATCS oTxo4amu,
npvpaBHMBaEMbIMU K ObITOBbIM, KOTOPbIE MOXHO FEerko BKMIOYMTb B MOy nporpaMmMy pasgensHoro cbopa
OTXOL0B.

cTp. 15/50 MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA
PYKOBOACTBO MO O3KCNNYATAUMMA WU p. MALIVHA CHR 20.201.30
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10. TexHUn4YecKMe OaHHbIe N XapaKTe PUCTUKMN

10.1. EAMHMLbI n3MepeHuns

B pykoBoAcTBe MCMNonb3yloTcs cneaylolwmne eauHuLbl MU3MepeHus:

e  MunnumeTpbl [MM]
e Kunorpammsbl [Kr]
e KunosatT [kBT]
e Jlutpsl [1]
10.1.1. TexHNYeckue gaHHble
MACCA MOLWHOCTb BAHHA anameTtp BAHHbI x H

MORENE |\ AlmHbI [kr] [KBT] [nuTpoE] [MM] SNEKTPOMTAHWE

CHR 20 80 0.75 20 @315%x290 230B 50y 1 dpasbl + PE
CHR 20H 95 0.75 20 @315x290 230B 50y 1 dpasbl + PE

CHR 30 100 1.1 30 B350x365 230B 50y 1 dpaswbl + PE
10.1.2. Pasmepbl

A G
CHR 20
MNAHETAPHAA TECTOMECWIIbHAA
PYKOBOACTBO MO  JKCMNYATALMM U cTp. 16/50 MALLVHA CHR 20-20H-30
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CHR 20H - 30
MOAEIb A B C
CHR 20 725 840 605
CHR 20H 725 1180 605
CHR 30 735 1180 605
10.1.3. YnakoBka
[} B
MOJEJb A B H
CHR 20 900 750 1000
CHR 20H 780 710 1320
CHR 30 780 710 1320
MMNAHETAPHAS TECTOMECWIIbHASA
PYKOBOLCTBO MO  3KCMAYATALMM 1 cTp. 17/50 MALLVHA CHR 20-20H-30

TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO




KPEMNEHUE ANA CyAOXOOHbIX CPEACTB (PAKYNIbTATUBHO)

YCTONYMBOCTb MalUWHbI: B CIlydae BEPOSATHOCTU CKOMBbXEHUS Ha
MOKpbIX unu XMPHbIX NMOBEPXHOCTSX, NO3MLNOHMPOBaHNS
obopynoBaHust B HecTaburnbHbIX MecTax (cydax, camoneTtax u T.4.),
nucnonb3oBaTb  CrleuuwanbHble  KpenneHus  Ansa  obecneyeHus
cTtabunbHocTU (4 kpenexHbix ycTponctBa ¢ 300 Kr conpoTMBNEHNEM,
BUHTbLI M8).

MOMEJb A B C
CHR 20-20H-30 375 470 340
10.2. MNMaHenb ynpaBneHus
m CEHCOPHARA
MAHENb
YBE/IMYEHME- == “-] ABAIHAH
YMEHBLLIEHME <: b
BPEMEHM =al| > i | |
YMEHBLUEHUE YBEMIMYEHUE cTon e
CKOPOCTB CHOPOCTE
MODO D'USO

Prima di tutto assicurarsi che il pulsante di emergenza sia sbloccato. Se la vasca e la griglia non sono in posizione
di chiusura corretta, sul display appare la scritta “GRIGLIA APERTA” o “SENZA VASCA”. Ricontrollare il
posizionamento della vasca o ruotare la griglia di protezione finché che le scritte non scompaiono.

E possibile impostare diverse lingue come: italiano, inglese, spagnolo, francese e il cirillico.
Per impostare la lingua bisogna premere il pulsante mode finché compare la scritta “LINGUA”.(1)

PYKOBOACTBO

Nno  SKCMNYATALUMN

TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO

MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA
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(1) | LANGUAGE
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No——r/

Premere il pulsante incremento velocita e si entra nel set LINGUA e appariranno sotto la scritta LINGUA le diverse
lingue disponibili, per variare la lingua schiacciare il pulsante + e -. Una volta scelta si tenga premuto per circa 2
secondi il tasto mode, in questo modo si memorizza il linguaggio.

MODALITA' CON TIMER DIGITALE:
Premere il tasto "MODE" finché sullo schermo non appare la scritta “TIMER1 — IMP T1” (2).

(2) TIMER1
IMP T1

Per impostare il tempo desiderato schiacciare il pulsante incremento velocita, in questo modo si entra nel set
TIMERL. Sul display apparira la scritta “IMP T1 — MIN 00" (3), per incrementare (+) o decrementare (-) il valore di
tempo desiderato, che varia da 0 a 60 minuti massimi. Una volta impostato si prema il pulsante mode, in questo
modo si passa a “IMP T1 — SEC 00" (4), anche per i secondi & possibile incrementare (+) o decrementare (-) il
tempo da 0 a 59 secondi massimo.

cTp. 19/50 MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA
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Per memorizzare il tempo premere per circa due secondi il tasto mode, la macchina sara pronta per la fase
lavorativa che partira con il tasto start. Durante la fase lavorativa, potrete osservare il countdown procedere verso
la fine del tempo impostato, al termine del quale la planetaria si fermera automaticamente.

MODALITA' CAMBIO DI VELOCITA":

La planetaria CHEF ha un inverter che aumenta o diminuisce la velocita della cinghia. Tramite il pannello di
comando si aumenta la velocita premendo il pulsante incremento velocita, e si diminuisce schiacciando il pulsante
decremento velocita, la macchina partira sempre dalla velocita 1.

Se durante la fase di lavoro della macchina, la vasca viene abbassata o si apre la
griglia di protezione, la planetaria si arrestera immediatamente e sul display si
vedranno le scritte di griglia aperta o senza vasca. Una volta ripristinata la corretta
posizione, per riavviare il ciclo sara necessario premere il tasto "START".

10.3. Tunbl NnpuBOAa, ABUraTesnemn.

TUN NPUBOAA: MEXAHUYECKNI
OBUIATEJNb CHR 20-20H G80: 4% 400B 50y 0.75 kBT 3.4-1.8A TPEX®A3HbIN
OBUIATEJb CHR 30 G80: 4® 400B 50Iy 1.1 kBT 4.78-2.75A TPEX®A3HbIV

ATTENZIONE: prima di allacciare la macchina, controllare la targhetta identificativa
applicata sulla macchina, e consultare lo schema elettrico (cap.18)

10.4. XpaHeHue n coxpaHeHWe MaLUUHbI

10.4.1. XpaHeHue ynakoBaHHOW MalUUHbI:

MalunHa [0MmKHa XPaHWTLCS B 3aKPbITOM MOMELLEHWUU, Ha TMaaKoi M TBepOoW MOBEPXHOCTW, OHA OOoMKHa ObiTb
3awuLleHa oT MK 1 rpsa3n, oT aTMOCdEpPHbIX areHToB, B TMrMeHn4eckn 6e3onacHom MecTe.

TemnepaTtypa gormkHa 6biTe 0T 5 o + 40 °C, BnaxHocTb He 6onee 90%.

MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA

PYKOBOLCTBO MO  3KCMAYATALMM 1 cTp. 20/50 MALLVHA CHR 20-20H-30
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10.4.2. XpaHeHune pacnakoBaHHOW MaLUUHbI.

Ecnu mawmHa yxe pacnakoBaHa, B JOMOSIHEHME K BblLLECKa3aHHOMY, criefyeT NoaHsATb €€ Had MofoM C MOMOLLbIO
noafdoHa MNyM ApYroro CPeAcTBa M HakpbiTb, YTOObI NpeAoXpaHWTb ee OT Bnaru v nomnagaHust nbinv. Ecnu
obepHyTa uennodaHoOM WNU APYrMM  MAacTMkoMm, u3beraTb TrepMeTUYHOrO 3aKpbiTUsSl  MaluuHbl, 4YTOGbI
NpefoTBpaTUTbL KOPPO3WNIO, CBSA3AHHYHO C KOHAEHCaUuen.

BHMMAHUE

Henb3na XpPaHUTb MalluUHY NoA OTKPbITbIM HeOoM.

10.4.3. XpaHeHue MalUUHbI

XpaHeHMe nepea anntenbHbIM NEPUOOM MPOCTOA:

TwartenbHO OYUCTUTb MaLLUHY.
OTCcoeanHNUTb OT 3NEKTPOCUCTEMBI.
Ecnn BO3MOXXHO,UCMOSb30BaTb OPrMHarbHYH YNakoBKy.

10.5. Tunbl n XapakTepuUCTUKU NPOAYKTa U MaTepuanoB

YCNnoBusA 3KCrnyATALUN:

YcnoBua  okpyxawlwen cpedbl: MawmMHa JomkHa  ObiTb  YCTaHOBMEHa B 3[4aHWMKM, OCBELLEHHOM,
npoBeTpPUBaeMOM, Ha TBepaoW, POBHOW noBepxHOcTW. Temnepatypa ot 5 go 40 °C u oTHOcuTenbHas
BNaXHOCTb He 6onee 90%.

OcBelleHue: cBeT, AOCTYMHbIV Asi onepaTopa, OJPKEH OblTb B COOTBETCTBUM C TUMOM BbINOMHAEMOW paboThl,
B OTHOLLUEHUM ObLLEero ocBelleHus, B COOTBETCTBMM C OEWCTBYHOLUMMW NpaBuiaMu U JOCTaTOYHOE, YTOObI
ynTaTb KOMaHAbl, CUrHanbl ONAcHOCTM K YTOObl HE OCMennATbL oneparopa.

10.6. Tun u xapakTepucTUKn BbIOPOCOB MaLLUHbI

Vibrazioni: in condizioni di impiego di corretto utilizzo, le vibrazioni non sono tali da fare insorgere situazioni di
pericolo.

Compatibilita elettromagnetica: tutti i componenti sono montati in conformita alle istruzioni dei rispettivi
fabbricanti; si ritene che la macchina non generi disturbi elettromagnetici a livello maggiore del livello
appropriato per l'utilizzo nell’ambito previsto e che abbia un livello di immunita dai disturbi elettro-magnetici
adeguato in modo da poter funzionare correttamente nellambiente di utilizzo previsto; si sta valutando
comungue l'eventualita di sottoporre una macchina campione a test di verifica di compatibilita presso un
laboratorio accreditato.

Emissione sonore: nella figura seguente sono mostrati i valori di LAeq (livello di pressione acustica
dell'emissione ponderato A) misurati per una mescolatrice planetaria mod.. BMR40, e l'ubicazione dei
corrispondenti punti di misura; i valori di LAeq indicati si possono considerare ragionevolmente validi per tutti i
modelli di planetari trattati in questo manuale.

Le misurazioni sono state eseguite con fonometro integratore di Classe 1.

L’errore massimo delle misure & valutabile nell’ordine di 2 dBJ[A].

Condizioni di misura (in accordo con quanto previsto dalla norma armonizzata EN 454:2010, Annex C):

- macchina funzionante a vuoto alla massima velocita dell'utensile (spirale)

- microfono posizionato a 1600 mm da terra e a 1000 mm di distanza dalla macchina

- presenza di un rumore di fondo caratterizzato da LAeq = 43,3 dB[A].

- durata di ciascuna misura: > 30 secondi (circa 60 secondi)

cTD. 21/50 MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA
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Punti di rilevazione fonometrica intorno alla macchina
/ MNAHETAPHAA TECTOMECWUITbHAA
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11. TpaHcnopTUpPOBKa U YCTaHOBKA

11.1. MepeBo3Ka N NOrpy304HO-Pa3rpy3oyHble paboThbl

11.1.1.

S

©

11.1.2.

MawwnHa Ha noagoHe

Y6eautecb, YTo NOABbEMHOE YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET Harpyske.

MakcumarnbHO pacluMpuTb NOAbEMHbIE BUIbl U YOEAMTLCS, YTO OHU BbICTYNAlOT U3 NoA40HA.
BbINoOMHATL onepaummn Ha ydacTke, CBO60OAHOM OT NPENATCTBUM, Moaei U XUBOTHBbIX.

Bo Bpemsi nepemelleHnit Bceraa aepxatb rpy3 Kak MOXHO Orivke K nony.

Mcnonb3oBaTb Heobxoaumble CN3.

MpaBuna noabemMa C MOMOLIBIO MOrpy3yMKka: AOns rnepeMelleHuss MallvHbl Bcerga WUCronb3oBaTb
NoOAdOH.

Nt -—

MawwuHa 6e3 noaaoHa

B BMOy HeycTOWYMBOCTM MalUMHY credyeT nepemMellatb C MOMOLLbIO NEeHTbl COOTBETCTBYHOLLE
MPOYHOCTMU.

Y6eauTecb, 4YTo noabemHoe obopyaoBaHMe NoaxoauT AN AaHHOW Harpysku, BbIMOMHATbL onepauun
Ha OTKPLITOM MECTE, 1 BO BpeMsl ABWXEHUS Bceraa aepxaTtb rpy3 Kak MOXHO Brvxe K 3emre.

Mcnonb3oBaTb Heobxoaumble CN3.

Bo Bpems nogbema MmalumvHa MOXET NMPUHATb HEMHOIO HaknoHHoe nonoxeHue Ha 10-15 rpagycos.

PYKOBOACTBO 1O  SKCMNYATAUMM WU
TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO

MMNAHETAPHAST TECTOMECUbHASA
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1) Inserire un palo di @ 17.5 [mm], tondo pieno
in acciaio, di lunghezza L= 500 [mm].
Attenzione: la barra deve sporgere di pari
lunghezza ai lati della macchina. Infilare le
fasce nel palo e agganciarle al gancio della
gru.

11.2. OnucaHue onepauuin HaCTPOMKN N NEepPBOro 3anycka

11.2.1. YcTaHOBKa

MawwuHa [omkHa MOAAepPXKMBATbLCA B BepTMKaNbHOM MOMOXEHUW, Ha [Nagkol MoBEepPXHOCTU
[0CTaTOYHOW NPOYHOCTM COrNacHo Harpyske (Mon ¢ ConpoTuBneHnem, npesbiwarowmnm 20 Krem 2).

NmeeTcsa puck onpoknablBaHUSA, 3aKpenuTb MalUMHY K MOny C nomMoulbto 4awbunen mnv 6ontoB c
conpoTtuBnerHnem Tare 6onee 300 kr (M8) co cneumanbHbIMU KPEMIEHUSMU, MOCTaBASIEMbIMU MO
3anpocy.

BHUMAHMUE: YT106bI NOAHATL HacTONbHbIe MawuHbI Mogenu BMR/ CHEF 10 u 20 ot
nona po paboyero cTona MUCNONb3yWTe NOABLEMHUK, MNOAXOAAWMK  Ons
noAHMMaeMoro rpysa.

cTD. 24/50 NMINAHETAPHAA TECTOMECWITbHAA
PYKOBOACTBO MO  SKCMNYATAUMKN U p. MALLIVIHA CHR 20-20H-30
TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO



RASCHIATORE (OPTIONAL)

1) Inserire il raschiatore nel planetario,
come raffigurato in figura;

2) Tramite il volantino fissare il raschiatore
al planetario.

11.2.2.

MNMoAakntioyeHue K INEeKTPONMHUN

3ne|<Tp|/1quKoe nogknyeHne OOJIDKHO  BbINOJIHATBCA KBaJ'II/Id)I/ILI,I/IpOBaHHbIM ONEKTPUKOM B
COOTBETCTBMM C npoueanypamu 1 npasunamu, NnpUHATbIMMU B CTPAHE YCTaHOBKWU.

MalumHa nocTaBnseTcs ¢ kabenem nutaHua Ge3 Bunku. Kabenb cnegyeTt gepxaTb noganblle oOT
ropsYnX U/vMnu NoaBMKHBLIX YacTeil, U OH He AOJMKEH NPensaTCTBOBAaTb ABUXKEHUIO UMK Npoxoay Nioaen
M Belleil. PoseTka, B KoTOpylo OyOeT BCTaBneHa BWIKa, [OOMKHA WMETb XapaKTepUCTUKMU,
COOTBETCTBYIOLLME MaKCUMarnbHON TOKOBOW Harpyske, W [OOMKHA COOTBETCTBOBATb 3aKOHaM U
npaBunaMm (a Takke [OO/MKHA ObiTb NPaBWUMBLHO MOJKIOYEHA K CUCTeMe 3aseMIieHusl, KoTopas

Nepmoanyeckn [OfKHa  MpoBEepATbCA  YNOMIHOMOYEHHBIM M KOMMETEHTHbIM  TEeXHUYECKUM
crneunanucTom).

Y6eauTbCcA, YTO HaNpsXXeHUe M YacTtoTa B CUCTEME COOTBETCTBYHOT 3aBOACKOWN Tabnunuke
MalUWHbI, HeNpaBUIIbHOE NOAKIIOYEeHNE aHHYIUPYET rapaHTUIo.

cTD. 25/50 NMINAHETAPHAA TECTOMECWITbHAA
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BAKERY-CATERING-PASTRY-PIZZA EQLIPMENT

12. MpumeHsiemMble cpeacTBa 6e30MNacHOCTM.

| dispositivi di allarme e segnalazione apposti alla macchina in questione e: SENSORE MAGNETICO
(PROSSIMITY) SULLE GRIGLIE, IL PULSANTE DI EMERGENZA.

Il sensore magnetico lavora in questo modo: aprendo il riparo mobile (di 20 mm), ad esso € presente un magnete
permanente che agendo sul sensore magnetico ferma la macchina (in 4 secondi).

Sensore magnetico del riparo mobile

BHUMAHUE: HE wucnonb3oBaTb YCTPOMCTBO Ge3onacHoctTu pAns oObI4HOW
OCTAHOBKU

MMNAHETAPHAS TECTOMECWIIbHASA
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13. UHCTpyKUMM No aKkcnnyaTauum n padbo4ven Harpyske

13.1. Indicazioni relative all'uso

Per poter funzionare, la macchina ha bisogno di avere la vasca montata e la griglia di
protezione vasca chiusa, altrimenti i sistemi di sicurezza ne impediscono il

funzionamento.

NON RIMUOVERE O MANOMETTERE LE PROTEZIONI

E LE SICUREZZE SIA

ELETTRICHE CHE MECCANICHE DI CUI LA MACCHINA E' DOTATA.

La vasca deve essere
posizionata sull'arco
sollevamento  vasca IN
POSIZIONE BASSA.

Completare il
posizionamento facendo
coincidere i fori sui piatti di
appoggio della vasca con i
perni di centraggio (1).
Bloccare la vasca con le
maniglie (2).

ATTENZIONE: NON MONTARE L'ATTREZZO PRIMA DI AVER SOLLEVATO LA VASCA IN
POSIZIONE DI LAVORO, lasciandolo all’'interno della vasca durante I'inserimento degli

ingredienti.

utensili.

SOLLEVARE LA VASCA tramite leva di sollevamento e se
non gia fatto in precedenza, ruotare completamente la griglia
di protezione, e inserire l'attrezzo scelto sull’albero porta
attrezzi. Una volta inserito, ruotarlo in senso orario facendo
entrare la spina di trascinamento in posizione di lavoro come
indicato in figura (1). Abbassare e inserire I'anello bloccaggio
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A questo punto &

possibile dare inizio al ciclo di lavoro, premere il pulsante di START, per fermare la macchina

premere il pulsante STOP o aspettare che finisca il tempo di lavoro impostato.

Per togliere I'impasto, dopo aver atteso che
l'attrezzo sia fermo, ruotare il riparo mobile;
fare scendere la vasca e liberare I'attrezzo
dal manicotto di aggancio. Togliere
lattrezzo dalla vasca e liberarla dalle
maniglie, e svuotare I'impasto.

13.2. Carico di lavoro

Il carico di lavoro delle planetarie, € stabilito dal cliente. Moltissimi problemi nascono pero dall’'uso improprio a cui
vengono sottoposte. Il superamento delle quantita consigliate va a scapito della qualita del prodotto e della durata
degli organi meccanici della macchina.

ATTENZIONE: indossare le mascherine antipolvere con potere filtrante adeguato_alla
granulometria della polvere (riportata nella scheda tecnica della farina, se disponibile, o
in_ogni_caso _da definirsi_e misurarsi a cura del datore di lavoro), durante la fase di
inserimento della FARINA per evitare rischi all’apparato respiratorio dovuti all’'inalazione
della polvere, accettarsi che nessuno sia nei pressi prima di vuotare la farina nella
vasca. Indossare come DPIl: mascherina, scarpe con punta di ferro e suola antiscivolo e
guanti.

Sollevare quantita di acqua moderate, limitandosi a versarne pochi litri alla volta, per
evitare problemi e/o lesioni muscolo - scheletriche. Per caricare la farina nella vasca
NON rovesciare repentinamente il contenitore (ad es. il sacco), alleggerirlo estraendo
piu farina possibile (ad es. con una sessola), e solo quando vi e rimasta poca farina
sollevarlo manualmente. Non rovesciare il sacco nella vasca, ma inserire il sacco nella
vasca, facendo attenzione a non farlo appoggiare sul fondo, tagliare nella parte inferiore
e fare uscire la farina lentamente cosi da limitare il piu possibile lo sviluppo di polvere.

In caso di necessita aggiungere piccole quantita di farina all'impasto in corso, versarla

PYKOBOACTBO
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progressivamente senza forti scossoni, sempre per limitare la dispersione di polvere
nell’ambiente. Queste operazioni sono necessarie per evitare problemi muscolo —
scheletrici (se possibile evitare di piegare il busto, piegare piuttosto le ginocchia e
tenere il busto eretto) e problemi respiratori.

Durante la fase di scarico dell'impasto, non aggiungere farina affinché non si formi
polvere. Per togliere I'impasto dalla vasca, porzionare I'impasto in panetti di peso
adeguato.

Non cercare di recuperare la farina che si deposita sulle parti esterne della macchina e/o
pavimento; ci0 potrebbe comportare una contaminazione degli alimenti con
conseguenti rischio per la salute dei consumatori.

Non introdurre mani, dita, ecc.., in spazi caratterizzati dalla presenza da organi in
movimento (ad es. tra bordo vasca e riparo, ecc.).

La seguente tabella € da considerarsi un’indicazione generale di fabbrica. Sono indicate
le quantita minime e massime degli ingredienti che possono essere lavorati dalla
planetaria.

Per impasti differenti da quelli indicati in tabella, rivolgersi alla ditta produttrice.
RISPETTARE LE VELOCITA’ INDICATE.

Come indicazione sulle quantita minime e massime si consiglia un confronto con la seguente tabella:

UNITA'’ DI TIPO DI .
APPLICAZIONI CHR 7.5 CHR 10 CHR 20 CHR 30 VELOCITA

MISURA UTENSILE
Pasta da pane,
pizza e focaccia [kg] 0.5/2.5 0.5/3.0 1.0/7.0 1.5/10.0 Spirale 1-2
(60% acqua)
Pasta frolla [ka] 0.5/2.0 0.5/3.0 1.0/7.0 1.5/10.0 Spirale/pala 1-2

Pala +
Insalata russa [kq] 0.5/3.0 0.5/5.0 1.0/10.0 1.5/15.0 ; 1-2
raschiatore
Albume
montato (uova | Numero 6/20 10/30 15/40 15/50 Frusta MAX
medie da uova
60[gr])
Panna montata
(totale litri Litri 0.5/1.8 1.0/2.5 2.0/5.0 3.0/6.0 Frusta MAX
liquidi)
MNTAHETAPHAA TECTOMECWITIbHAA
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14. Onepauyum nNo 3ameHe u/unun TexoocnyXxnBaHuio,
3annaHMpoBaHHbIe N0 BpeMeHU

14.1. NnaBHbIN BbIKNOYaTenb

ONA BbINONHEHUA NIOBOA OMEPALUUA OYUCTKU U TEXOBCIYXXUBAHMUA
HEOBXOOUMO, 4YTOBbl MALUMHA BbINA BbIKNIOYEHA WU OTKIIOYEHA OT
ANEKTPOCETU.

Onepauun no 3ameHe u/unu TexobCNyXMBaHWUIO, 3anflaHUPOBaHHbIE MO BPEMEHM,
CBfi3aHHble C Y4acTsAMWU, NOABEPXEHHbIMUA MOBLIWEHHOMY W3HOCY, C YKa3aHUeMm
HeoGXoAWMBLIX QAelcTBMIA Ans  ocywecTBnenusa OMEPALUUA  OYUCTKU WU
TEXOBCINYXUBAHUA.

Onepauun no 3ameHe, 3annaHUpOBaHHbLIE MO BPEMEHW, CBA3AHHbIE C YaCTSMU, MOABEPKEHHBIMMU MOBbLILLEHHOMY
M3HOCY, C YyKasaHMeM Heobxogumbix pgenctBun ana ocywectenenmsa ONMEPAUMN  OYUYUCTKUM U
TEXOBCNY>XBAHUA.

KOHTPOJIb YCTAHOBJIEHHbIX CACTEM BE3OMNACHOCTU U SNIEKTPOCUCTEMbI
/ﬁ YcTaHOBrEHHbIE CUCTEMBbI 6€30MacHOCTU U 3NeKTpocucTeMa AOSMKHLI noasepraTbCs

nepuoAMYecKMM TMpoBepKaM, KOTOpble BbIMOMHAKTCA cheuvanM3MpoBaHHbIM
3MEeKTPUKOM.

OkcnnukauuMss  MHTepBanoB  nNpoBepku: | Qkcnnukaumst METOAOB Ans BbinonHeHus nposepok: METObI
MHTEPBAIbI

g = eXe[fHEeBHO. O = HabnwopgeHne: TpebyeT npocTtoro ocmoTtpa (Hanmp.,
aBapuUNHBLIN CBET)

m = eXXeMeCA4HO. F = ®kHkuua: tpebyet pmsmyeckon NpoBepku AencTBus (Hanp.,
NPy HaXaTMU KHOMKW aBapUMHOW OCTAHOBKM MallMHA [OKHa
OCTaHOBUTbLCS)

S = pa3 B 6 mecsueB M = WsawmepeHusa: TpebyeTcss npoBepka C MPUMEHEHUEM
crneunanbHOro  MHCTpPyMeHTa  (Hamp., MpoBepka  3HAYeHuN
3a3emrieHus).

a = exerofHo.

14.2. TnaBHbIN BbIKNO4YaTenb
LleJ'IbZ 3awnTta NMMHNM NUTaHnA.

CDyHKLl,I/IFlZ |/]CI'IOJ'Ib3yIOTC$| ana coegnHeHuA-npepbiBaHUA noboro TUna ONEKTPUYHECKOro KOHTypa, 3Ta OCHacCTKa
otaendetr 06opy,1:|,OBaH|/|e OT CeTn, OHO pPacnosioXXeHo C ofHON CTOPOHbI MaLLUWUHBbI.

NPOBEPKA:

WHTEPBAIT: METO[:

m F
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14.3. KOHTYp OCTaHOBKM U NpeaoXpaHUTeNbHbIM MUKPOBbLIKIIoYaTenb peLueTku

Llenb: ocTaHOBUTb MaLUUHY.

OyHKLMA:  MallMHa OCTaHaBnuBaeTCcs Npu Haxatum kHonku STOP, Tonbko B cnydyae aBapuu nogHuMMaeT
noaBuxHoe orpaxzaeHue. [ns BoccTaHOBNeHUs paboTbl 060OpyAOBaHUA onepaTop CHOBA [OOSDKEH BbIMOMHUTL
3anycKk uUuKna, Haxae Ha kHonky START, NONMHOCTbIO 3aKpbiB NpeaBapuTenbHO orpaxaeHue. (B crnyvyae aBapum
n/unun cbos cm. nap. 14.5).

NMPOBEPKA:

WHTEPBAIT: METO[:

g F

14.4. NMpoBepKa CUCTEMDI

Heobxoanmo nepnogn4eckn npoBepATb (*)yHKLI,I/IOHaJ'IbHOCTb aBTOMaTM3aLUUn MaLlUHbI 1 eé CUCTEMY 3a3eMileHNnd.
Cnep,yeT NPOBEPATb pPeXNUMbl pa6OTbI, (*)yHKLI,I/II/I ©e30MacHOCTM, KOHTAKTbl HA KNEMMHOW NaHenuM U LenocTHOCTb
kabenemn, cCBETOBbIX WHONKaTOPOB U 3a3eMITIEHUA.

NPOBEPKA:

WHTEPBAIJT: METOM:

S F,M

14.5. NnaHoBOe TeXHMU4YecKoe obcnyxnBaHue

beHKLI,I/IOHaJ'IbeIIZ KOHTPOJ1b 3NIEMEHTOB YyrnpaBlieHNnd 1 aBapI/IIZHbIX yCTpOIZCTB
KOHTpOJ‘Ib BHELUIHUX KOMMNOHEHTOB MallWHbI: I'Ipl/l60pbl, E€MKOCTb, 3alUUTHas pelleTka.
KOHTpOJ‘Ib wyma TpaHCMUCCUN.

HDOBepKa YCTaAHOBJ1€HHbIX CUCTEM BesonacHocTu.

HDOBepI/ITb nocne nepBbixX Tpex MmecsALeB pa6OTbI pemMeHb Ha npegmeT U3Hoca.

WHTEPBAIJT: METOM:

S F,M

cTp. 31/50 MIAHETAPHAA TECTOMECWUIIbHAA
P ExnIECKomy osamysmano Y P- MALLUMHA CHR 20-20H-30
TEXHUYECKOMY OBCIY>XMBAHUIO



e Ingrassare periodicamente la macchina
> B dagli appositi ingrassatori (1).

— e Usare un grasso alimentare, ad es.
MOLYKOTE(R) 165 LT GREASE,
utilizzare una pompa a innesto per
LB grasso manuale (1) e con un pennello
(2).

Indossare come DPI guanti, scarpe con

=
.

punta rinforzata e sula antiscivolo,
caschetto e occhiali.

e Leggere attentamente la scheda tecnica
di sicurezza del lubrificante e di
osservarne le indicazioni.

e Necessita di fornire un’adeguata
formazione al personale addetto alla
manutenzione.

WHTEPBAIJT: METO[:

S F,M
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14.5.1. HaTtsixxeHue pemMmHen u uenen

ONnA BbINONHEHUA NIOBOW OMEPALUMU OYUCTKU U TEXOBCNYXWUBAHUA
HEOBXOOUMO, 4YTOBbl MALUMHA BbINA BbIKIMIOMEHA U OTKNIOYEHA OT
ANEKTPOCETMW.

Mepen BbINONMHEHMEM NOOW onepauuu, ONUCAHHOW 3A4ecb HuXe, HapeTb CU3:
00yBb C 3aWMLEeHHbIM HOCKOM U HECKOSb3siLen NOAOLWBON, NepyaTKu.

Per sostituire la cinghia motore, togliere le viti che tengono uniti il carter superiore con la struttura,
appoggiare il carter superiore su una superficie piana. Allentare le viti (1) della piastra porta motore.
Facendo leva sulla piastra si allenta o di tensiona la cinghia. Una volta assicurata la giusta tensione,
serrare le viti (1) e, riposizionare e fissare il carter posteriore e poi quello superiore e accendere la
macchina per una prova.

INTERVALLO METODO

S F, M
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14.5.2. Kak HaTAHYTb peMHu 1 uenun

-) OnucaTb, kak NpaBUSIbHO HATAHYTb PEMEHb Nepeaayn, O4eHb CIIOXKHO.

- usmepumse OruHy c80600H020 yyacmka A 8 MM

- [pUMeHUMb Ha os08uHe €80600HO20 yyacmka A U 8 nepreHOUKYsSpHOM eMy HanpaeneHuu cusny F,
Heobxodumyto Ot ocyujecmerneHusi npoauba pemHs (cmpenka) B (Mm), pasHyto A/100 (Hanpumep., ecniu A = 500
MM, B = 5,0 Mm), dnsi usmepeHus cmpenku B ucrionb3ogeame Munnumempossili opueHmup;

- HamsixeHuUe peMHs ernsiemcs rpasusibHbIM, ecriu cuna F, npumeHumas k cmpersike B Haxodumcs mexoy12 N u
18 N; Ons usmepeHuUs cursibl 80COMb308amMbCsi AUHaMOMEMPOM UMU, YMO ewe fiy4we, meH30MempomM, Komopabil
006b14HO 103807155I€M MaKxe onpedenums cmpersky B; oba npubopa fieeko MOXHO Halimu 8 ripodae.

[na nonydeHnst 6onee nogpobHON MHOPMaLMN CBSXKUTECH C 0OMCOM MPOAAXK KOMMaHUM UMM NOCEeTUTE CanTbl:
http://www.sitspa.it/it-IT/Trasmissioni_a_cinghia_Poly-V.html

e http://www.megadyneveneto.it/index.php/it/‘component/k2/item/223-pluriband

-) Onucatb, kak npaBuUIibHO HATAHYTb Uenb nepenadun, O4eHb CIlI0XKHO.

HaTtsbkeHne uenu cuuTaeTcs MpaBWMbHbIM, Korda ,Mpy HadaBnMBaHUKM Ha Hee GonblUMM NanbUeM pyku, B
cepeaviHe cBOGOAHOIO y4acTka OHa He xécTkasi (B MPOTUBHOM Clly4ae CyLeCcTBYeT OMacHOCTb MOBPEXOEHUs), a
HEeMHOro MoAdaeTcs U Mpu OTNyCKaHMW BO3BpALLAETCH B WUCXOOHOE MOJSIOKEHUE; 3BEHbsl LieNU OOJTKHbl ObITb
A0CTaTO4HO cBOGOAHbIMM, YTOOLI BpalLaTbCsl Ha CTEPXKHSAX, HO, B TO XKe BPeMs, He oceaaTb (B MPOTMBHOM cllyyae
MOTYT COCKOYMTb).

Ecnu nonb3oBaTenb COMHEBAeTCs B CBOMX BO3MOXHOCTAX BbIMOMHEHUA MPaBUMbHOW PEryNMPOBKU HaTSKEHUS
uenu, He MCMNonb3oBaTb MalUMHY M OBPaTUTLCA K NPOWU3BOAMTENIO, KOTOPLIA MPEedoCTaBWUT COOTBETCTBYHOLLNE
yKasaHus.

http://www.ognibenechaintech.it/.
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14.6. BHennaHoBoe Texob6cnyXxuBaHue

[ns BbINOMHeHWs1 BMeLIATENbCTB, KOHKPETHO HEe YKasaHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, criegyeT
06paTuUTbCcs K YMONIHOMOYEHHOMY KOMMaHWEN-NponsBoauTENeM nepcoHany. YTobbl 3aMeHWTb
ABuratesib U 3NeKTPOHHbIE MNaThbl, UMK B pe3yrbTaTe NageHuin MalnHbl (06paTuTbca B HaW OTAEN
obcnyxunsaHua ana nposedeHNs BMeLlaTeNnbCTBa Ha MecTe v OCMOTpa Ha 3aBofe).

Controllare il sensore magnetico (3), nel caso di guasto e/o rottura cambiarlo. Durante il
smontaggio/montaggio del prossimty dal carter griglia svitare/avvitare la ghiera. Per cablare il sensore
magnetico con la scheda, vedi schema elettrico (cap. 18). Rifare le operazioni a ritroso scritte sopra
per rimontare la macchina.

La distanza che deve esserci tra sensore magnetico e il magnete permanente deve
essere di 2-3 mm.

Anomalie — sostituzione del sensore magnetico del riparo: si devono togliere il carter protezione
% vasca (1), svitare le viti (2) del carter griglia e abbassarlo.

Si fa presente che sia la ghiera del prossimity e quella del micro sono bloccate tramite
prodotto Bblock230, che & un prodotto adatto alla frenatura di viti e/o dadi che si
allentano a causa delle vibrazioni, (il Bblock230 & un prodotto ad alta resistenza e puo
essere smontato solo scaldando il manufatto a 250 °C circa (con fiamma libera o forno);
ovviamente verificare che il manufatto non contenga materiale inflammabile a tale
temperatura). Prima di usare questo Bblock230 assicurarsi che il micro e/o il prissimity,
quindi la prima operazione é quella di bloccarlo e rimontare la macchina. Una volta fatta
guesta operazione. si accenda la macchina, che se funziona correttamente deve
fermarsi se abbasso la vasca o0 non si accende perché non sente la presenza della
griglia o della vasca. Assicurato che la macchina funziona correttamente, sganciare
I'interruttore generale, togliere il carter protezione vasca, allentare la ghiera del
prossimity, mettere il frena filetti e serrare la ghiera. Invece per il micro, svitare un dado
mettere il frena filetti e serrare il dado ed eseguire la stessa operazione per I'altra vite.
Rimettere il carter protezione vasca.

sezione 3x1,5 mm?2.

/ﬁ In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, sostituirlo con un cavo HO7RN/F avente

Interventi elettrici: vanno eseguiti da un elettricista qualificato, facendo riferimento agli schemi allegati
alla fine del manuale.

PYKOBOACTBO
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14.6.1. Sostituzione del microinterruttore del sollevamento vasca CHEF 20

PER QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE E PULIZIA E' OBBLIGATORIO
AVERE LA MACCHINA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA LINEA ELETTRICA.

Anomalie — sostituzione del sensore magnetico del sollevamento vasca: si devono togliere il
carter protezione vasca (1).

Svitare le viti del carter superiore e anche quello posteriore. Controllare se il sensore magnetico (2)
funziona, in caso contrario sostituirlo svitando le ghiere. Rimettere i carter e avvitarli alla struttura, e le
protezioni mobili della vasca e provare la macchina.

(Al i)
(1 @
R e ey s
14.6.2. Sostituzione del microinterruttore del sollevamento vasca CHEF 30

PER QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE E PULIZIA E' OBBLIGATORIO
AVERE LA MACCHINA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA LINEA ELETTRICA.

Anomalie — sostituzione del microinterruttore del sollevamento vasca: si devono togliere il
carter protezione vasca (1).

Controllare se il microinterruttore (2) funziona, in caso contrario sostituirlo. Rimettere il carter
protezione vasca e le protezioni mobili della vasca e provare la macchina.

-%?{;avm - ---Iﬂli:llh-l.‘ N
‘% s | o " =
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14.6.3. Sostituzione del raschiatore (optional)

Per sostituire il raschiatore, per rima cosa bisogna togliere I'asta del raschiatore dal blocchetto porta
raschiatore, allentando il volantino (vedi cap.11.2.1). Una volta tolto, come raffigurato in figura,
spingere il raschiatore verso il basso (1) ed estrarlo, mettere il raschiatore nuovo e per bloccarlo
spingerlo verso I'alto.

14.7. Manutenzione elettrica

La macchina e progettata e costruita in modo da evitare la formazione di cariche elettrostatiche,
anche attraverso un efficace messa a terra,; tutti i conduttori di terra sono collegati a morsetti separati
disposti su collettore a sua volta collegato a terra (CElI EN 60204-1, p.to 13.1.1).Per quanto riguarda
le tensioni residue che rimangono nell'inverter dopo I'azzeramento di alimentazione elettrica, un
apposito led presente sullinverter segnala, rimanendo acceso, che la tensione residua ai
condensatori € > 50 VDC e, spegnendosi, che tale tensione €& scesa al di sotto dei suddetti 50 VDC;
dopo lo spegnimento del led & consigliato attendere ulteriori 5+10 minuti ed effettuare con adeguata
strumentazione una prova di presenza tensione sui morsetti del DC-BUS prima di toccare
direttamente le terminazioni dell'inverter e le parti ad esse elettricamente collegate (ad es. morsettiera
dei motori serviti da inverter”)

14.8. OuyncTKa MallUHbI

Controlli giornalieri

n\f‘.ﬂ@ Mantenere sempre pulita la macchina per evitare la formazione di colonie di microrganismi che
\'] possono alterare il prodotto finale ed essere dannose alla salute. E’ importante inoltre che la farina
E/ non si depositi sugli organi in movimento generando fastidiosi cigolii ed usure anomale.

PER QUALSIASI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE E PULIZIA E' OBBLIGATORIO CHE
LA MACCHINA SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA LINEA ELETTRICA.

Pulizia: la macchina non €& a prova di getto d’acqua, la pulizia della macchina non va eseguita
con acqua corrente o con aria compressa, per ridurre il movimento della polvere. Per aspirare
la polvere utilizzare un aspiratore professionale equipaggiato di filtri opportuni a seconda della
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granulometria della farina.
Pulizia della vasca: utilizzare uno straccio umido e/o spatole di PLASTICA con sola acqua.
N.B.: & sconsigliato I'utilizzo di spatole in metallo per la pulizia della vasca.

Pulizia degli attrezzi: utilizzare uno straccio umido con sola acqua, per evitare il formarsi di
Zzone contaminate..

INTERVALLO METODO
g F, M

Pulizia macchina:

Sganciare linterruttore generale (OFF) togliere
l'alimentazione elettrica estraendo la spina e
lasciandola ben visibile, svitare il carter superiore e
togliere il carter posteriore. Moniti di apposita

mascherina e aspiratore professionale
“| equipaggiato di filtri opportuni a seconda della
granulometria della farina, aspirare tutta la farina in
a%[%‘l D Tgﬁs tutta la macchina. Riposizionare i carter e stringere
i i le vit. ATTENZIONE: questa operazione va
(1 I a P

eseguita da personale specializzato e addestrato in
) possesso delle conoscenze tecniche adeguate.

R

)
—1 .
b
|

INTERVALLO METODO
m F,M
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15. lInarHOCTUKa U NOUCK HEMCNpPAaBHOCTEN NN aBapumn

15.1. BnokupoBKa o60opyaoBaHUA U HeoGxoanuMble AeNCTBUSA

Henonagku B pabote

Bo3MOXHble NPUYNHBI

PemoHT

BbinonHeH

Ruotando l'interruttore
generale nella posizione
1, e la lampada spia non
si accende.

Spina non inserita
correttamente, oppure i fili
della stessa sono staccati

Verificare il collegamento

MepcoHan,
YNOSTHOMOYEHHbIN
paboTtogarenem n/mnm
cneunanucTsbl,
obnapatome
TeXHUYecKUmMmn paboymmm
HaBbIKaMW.

Premendo il pulsante
START, la macchina non
parte.

1) La mobile

aperto.

riparo

2) Anomalie al sensore
magnetico di sicurezza.

1) Riposizionarlo in
posizione chiusa.

2) Sostituzione del

sensore magnetico.

MepcoHan,
YNOSTHOMOYEHHbI
pabotogarenem n/mnu
crneumanucThl,
obnapatowine
TEXHUYECKUMU pabovmmm
HaBblKaMW.

Sollevamento vasca
difficile da azionare.

1) Mancanza di
lubrificante sui pali di
scorrimento;

1) Ingrassare i pali.

MepcoHan,
YNOSTHOMOYEHHbIN
paboTtogarenem n/mnm
cneunanucTbl,
obnapatowmne
TeXHUYecKnmmn paboymmm
HaBbIKaMW.

La spirale non ruota in
modo regolare.

1) Cinghia allentata.

2) Cinghia usurata.

1) Tendere la cinghia.

2) Sostituire la cinghia.

MepcoHan,
YNONTHOMOYEHHbI
pabotogarenem n/mnu
crneumanucThl,
obnapatowine
TeXHUYecknmmn paboymmm
HaBbIKaMW.

PYKOBOACTBO

Nno  SKCINYATALUMN W

TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO
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16. JeTanMpoBoO4YHasi cxeMa MaLUUHbI
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MMNAHETAPHAS TECTOMECWIIbHASA
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HBAKERY-CATERING-PASTRY-PIZZA EQU:

MMNAHETAPHAS TECTOMECWIIbHASA
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Mon. K-Bo OnucaHue UepTex
1 1 VASCA CHEF 20 — 20H 04200043-1
1 1 VASCA CHEF 30 04161001-1
2 1 CARTER PROTEZIONE VASCA 02097040-6
3 1 GRIGLIA 87200016-2
4 1 PANNELLO DI CONTROLLO 85199082-4
4 1 SCHEDA ELETTRICA 25001490
5 1 CARTER SUPERIORE 86200094-V
6 2 POMOLO A SFERA PB/41 M8 14002203
7 1 ASSIEME TESTA — MONTANTE PER CHEF 20 86200006-10
7 1 ASSIEME TESTA — MONTANTE PER CHEF 20H-30 86200021-8
8 1 ASSIEME TESTA — MONTANTE PER CHEF 20 86200006-10
8 1 ASSIEME TESTA — MONTANTE PER CHEF 20H-30 86200021-8
9 1 INTERRUTTORE MONOFASE 4G10-10-R 25003008
10 1 ARCO SOLLEVAMENTO VASCA PER CHEF 20 86200060-V
10 1 ARCO SOLLEVAMENTO VASCA PER CHEF 30 86200070V-1
11 2 MICRO PIZZATO CHEF 20 25001308
11 2 MICRO CROUZET CHEF 30 25001311
12 2 MANIGLIA BLOCCAGGIO VASCA 01098108-1
13 4 PIEDINO M12 x 50 PER CHEF 20 14002811
13 4 TUBO GAMBA PER CHEF 20H-30 01200093
14 1 SENSORE MAGNETICO STEM D1021 25001338
15 1 MAGNETE PERMANENTE 14000952
16 1 CARTER PROTEZIONE INGRANAGGI 02200015-7
17 1 PULEGGIA MOTORE 01200018-2
18 1 SEDIA MOTORE 86200017-2
19 1 INVERTER MONOFASE 0.75kW CHEF 20 25005924
19 1 INVERTER MONOFASE 1.5kW CHEF 30 25005914
20 1 MOTORE CHEF 20 — 20H 11000707
20 1 MOTORE CHEF 30 11000701
21 1 CINGHIA POLY-V 440J 12003979
22 1 POMOLO A SFERA PB/25 M6 (Optional per attacco di forza) 14002201
23 1 PROTEZIONE ATTACCO H.M. (Optional per attacco di forza) 02103060
24 1 GHIERA RIDUTTORE H.M. (Optional per attacco di forza) 87200073
25 1 FLANGIA CHIUSURA H.M. (Optional per attacco di forza) 85097079-2
26 1 SUPPORTO PER RIDUTTORE H.M. (Optional per attacco di forza) 85199071-1
27 1 ALBERO ATTACCO H.M. (Optional per attacco di forza) 01199070-1
28 3 CUSCINETTO 6204 2RS 20-47-14 (Optional per attacco di forza) 13000315
29 1 CORONA PER RIDUTTORE PAG66 (Optional per attacco di forza) 01199069-3
PYKOBOLCTBO MO  3KCMAYATALMM 1 cTp. 44/50 ,\HA%UHMEJ : E:AQHZO_TZ%%T?%MECM%HAH
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Mon. K Onwucanve YepTtex

30 1 VITE M6x20 + RONDELLA + RONDELLA ELASTICA COMMERCIO

31 2 SEMIPULEGGIA CONDOTTA 01200106

32 2 CUSCINETTO 6205 2RS 25-52-15 13000016

33 2 RACCORDO AUTOMATICO TDK 06/8 21000200

34 1 LAMIERA SOSTEGNO RIDUTTORE (Optional per attacco di forza) 85185020

35 2 CUSCINETTO 6206 2RS 30-62-16 13000017

36 1 CORONA DENTATA INTERNA 01199024-3

37 1 VITE PER RIDUTTORE (Optional per attacco di forza) 01199068-2

38 1 INGRANAGGIO PLANETARIO E CORONA 80199022

39 1 VASCHETTA CONTENIMENTO E COPERTURA 03199023-2

40 1 ALBERO PLANETARIO 80199019-5

41 1 BOCCOLA A RULLINI HK2520 13005202

42 1 GUARNIZIONE OR 3550 19000207

43 1 PLANETARIO 87200057-1

44 1 ANELLO MIM 25-47-10 19000011

45 1 BOCCOLA A RULLINI BK2526 13005253

46 1 GUARNIZIONE OR 3550 19000206

47 1 ALBERO PORTA ATTREZZI 85199021

48 1 SPINA ALBERO ATTREZZI 01098095

49 2 MOZZO ATTREZZI (INCLUSO NEL N° 50) 01161037-1

50 1 PALA PER CHEF 20 01097224

50 1 PALA PER CHEF 30 01161038-1

50 1 SPIRALE PER CHEF 30 01097223

50 1 SPIRALE PER CHEF 20 01161039-1

50 1 FRUSTA PER CHEF 20 01097114

50 1 FRUSTA PER CHEF 30 01161011

51 2 TIRANTI OCCHIO M8x50 23010113

52 1 LEVA SOLLEVAMENTO 85200052

53 1 TIRANTE SOLLEVAMENTO VASCA PER BM 20 85200053-1

53 1 TIRANTE SOLLEVAMENTO VASCA PER BM 30 85161004-4

54 1 FORCELLA M8x42 23010201

55 2 PALO GUIDA SOLLEVAMENTO VASCA 85097024-3

56 4 DISTANZIALI PALO GUIDA 01200092

57 1 GAMBA SINISTRA 86199076-2V

58 1 GAMBA DESTRA 86199074-2V
PYKOBOLCTBO MO  3KCMAYATALMM 1 cTp. 45/50 ,\nﬂiﬁ_,HMEJ : E:AQHZO_TZ%%T%MECM%HAH
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16.1. [JletTannpoBoYHasi cxema KapTepoB
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Mon. K-Bo Onucanune YepTex
1 1 CARTER SUPERIORE 86200094-V
2 1 CARTER POSTERIORE CHEF 20 86200007-1
2 1 CARTER POSTERIORE CHEF 20H — 30 86200022-1
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17. PekomeHayemble 3an4yactu

17.1. PekomMeHAyeMble 3an4yacTu

Onucanune K-Bo YepTex
ALBERO PORTA ATTREZZI 1 85199021
MOZZO PER ATTREZZI 1 01161037-1
SPIRALE COMPLETA BM20 1 01097223
SPIRALE COMPLETA BM30 1 01161039-1
PALA COMPLETA BM20 1 01097224
PALA COMPLETA BM30 1 01161038-1
FRUSTA COMPLETA BM20 1 01097114
FRUSTA COMPLETA BM30 1 01161011
CINGHIA VARIATORE 1 01200050
CUSCINETTO 6204 (Usato con attacco di forza) | 3 13000315
CUSCINETTO 6205 2 13000016
CUSCINETTO 6206 2 13000017

17.2. PekomeHAyeMble 3an4acTu JIEKTPUYECKUX INNEMEHTOB

OnucaHue K-Bo UepTex
PANNELLO + SCHEDA ELETTRICA 1 25001505
MICRO PIZZATO 2 25001308
INTERRUTTORE GENERALE 1 25003009
MNAHETAPHAA TECTOMECWIIbHASA
PYKOBOACTBO MO  SKCMAYATAUMU W cTp. 47/50

TEXHNYECKOMY OBCIYXVBAHNIO
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19. leMOHTaxX 1 yTunmsauus

BrbiBog 13 aKcnnyataumMn MaluHbl - 3TO NpdamMada 06s3aHHOCTb nokynartend, KOTOprIZ AOJKEeH npunagepXmnBaTtbCca
MECTHbIX pernamMmeHTOB. Jlio6o AeMOHTaX MexaHU4ecknx m ANEKTPU4eCKnx netanen gormkeH 6biTb BO3MOXEH Ha
KOMMNETEHTHbIN nepcoHarn.

19.1. O6sa3aTenbLCTBa NO YyBeAOMIIeHUIO Nosib3oBaTernen

Mopenb nHdopmauumn nonb3osaTtenen NpoayKkLmm "npodeccnoHansHoro" HasHa4yeHus

WH®OPMALIMA ONA NONb30OBATENEN

CornacHo cT. 26 3ak.[}. 14/03/2014, Ne 49 "Peanusauunsa OupektuB 2012/19/UE, 06 oTxoaax aneKTpuyecKkoro
M aneKkTpoHHoro obopypoBaHusa (RAEE), a Takke 06 ytunusaumm orxogosi”

Cumson nepevyepkHyToro Oaka Ha an6ope Mnn ero ynakoBke O3Ha4aeT, YTO NPOoAYKT B KOHLUE CpOKa CJ'Iy)K6bI
[OmKeH ObITb co6paH oTAEesNIbHO OT APYrnx oTxo4oB.

PasgenbHbin  cbop [OaHHOro o6opyaoBaHMS B KOHUE cpoka cnyxbbl opraHudyeTcsas W ynpaBnseTcs
npounssoguTenem. MNonb3oBaTenb, KOTOPLIN xenaeT n3baBuTbca OT 3TOro o6opynoBaHWs, LOJKEH CBA3aThCA C
npousBoAMTENEM W CrefoBaTh MPUHATON MM cUCTEMe AN pasfdenbHoro cbopa obopyaoBaHMS B KOHLE cpoka
CNyX0bl.

CooTBeTCTBYIOLWMI cOOp ANa nocrneayloLwe caady BbiIBEAEHHOW U3 3KkcnnyaTaumMm obopyaoBaHus B nepepaboTky,
06paboTKy U SKOMOrMYECKYH YTUIM3aLM0 MOMOraeT NPeAoTBPaTUTL HEraTUBHOE BIIUSIHUE HA OKpYXatoLLyo cpeay
M 300pOBbE W CNocoGCTBYET MOBTOPHOMY WCMONb30BaHWMIO W/MNM nepepaboTke MaTepuarioB, COCTaBRSOLLUX
obopyaoBaHue.

HesakoHHOe 3axopoHeHuWe NpoAykTa BriagenbueM npeanonaraeT NpUMEHeHWe agMUHUCTPATUBHbBIX CaHKLUWUIA,
NpenycMOTPEHHbIX 3aKOHOM.
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